HYPERREDUKTIVNI VINNY LIS PSH

Hyperreduktivni technologie

PFi zpracovavani vina hraje kyslik velmi ddleZitou roli, at uz z
negativniho ¢i pozitivniho hlediska. Je zndmym faktem, Ze
oxidace snizuje kvalitu vina. Déje se tak zejména z divodu ztraty
ovocnosti, karamelizaci a dalSich zméndach ve vlastnostech vina.
V poslednich letech v oblasti zpracovavani bilych vin prevlada
hyperreduktivni metoda - technologie vinifikace za
nepfitomnosti kysliku. Absence kysliku zabrafiuje enzymatické i
neenzymatické oxidaci, coZz znamen3d, ze vyrobena vina maji
jasnéjsi odrGdové charakteristiky, komplexnéjsi polyfenolové
struktury a vyssi obsah glutathionu. Vysledky ukazuji, Ze vina
vyrobend za pouziti hyperreduktivni technologie maji lepsi
ovocnost a svéZest, a také pInéjsi a jemné;jsi chut.

Lisovani hroznti za nepfitomnosti kysliku
Hyperreduktivni vinny lis PSH umoznuje vytvoreni prostredi s
méné nez 1 % kysliku béhem celého procesu lisovani hroznd.

Dva systémy v jednom lisu

Pneumaticky lis PSH kombinuje dva systémy lisovani. MdzZe byt
pouzit jak pro klasické lisovani, tak i pro lisovani
hyperreduktivni. Dle kvality a odrady hrozn( se uZivatel mize
rozhodnout, ktery systém lisovani hroznl pouZije. Pfepnuti z
jednoho systému na druhy je jednoduché a snadné.
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Klasicka lisovaci metoda - PST

- bez dodavani inertniho plynu

- #fava proudi pfes viechny odtokové kanalky
- Efava vytéka do oteviené sh&rné nadoby

- pritomnost kysliku ve stavé (vysoka oxidace)

shér Stavy

Hyperreduktivni lisovaci metoda - PSH

- s dodavanim inertniho plynu

- stava proudi pouze pres centralni odtokovy kanalek

- itava vyteéka do uzaviené nadoby s inertnim prostredim
- absence kysliku (Zadna oxidace)




Napajeci konektor inertniho plynu

Béhem celého lisovaciho procesu je do systému dodavén inertni plyn (N2,
CO2, Ar). Tento plyn je dodavan ze zasobovacich lahvi.

Privodniventil plynu je umistén na konektoru pro centralni pInéni lisu.

Buben a odtokové kanalky

Odtokové kanalky v bubnu jsou vzajemné propojeny. Diky tomuto designu
je odtok vina rychlejsia snadnéjsi.

Pti hyperreduktivnim lisovani z(stava otevieny pouze centralni odtokovy
kanalek, zatimco vSechny ostatni odtokové kanalky jsou uzavieny zatkami.
Na vytokovém otvoru centradiniho kanalku je umistén pneumaticky ventil,
ktery umoziuje ovladani odtoku stavy z bubnu.

Propojeni lisovaciho bubnu a nadoby pro sbér §tavy

Z lisovaciho bubnu 3$tava odtékd do shérné nadoby pres systém

oddélenych, pneumaticky fizenych konektor a flexibilnich trubic:

e pneumaticky ventil lisovaciho bubnu

» pneumaticky ventil v konstrukci lisu (konektor pro pfitok $tavy do
sbérné nadoby)

PFi lisovani je konektor lisovaciho bubnu a konektor pro pfitok stavy do

sbérné nadoby propojen. Stava odtékd do sbérné nadoby. P¥i otaceni

bubnu je toto spojeni preruseno, takZze buben se mlzZe volné otacet.

Nadoba pro sbér stavy

Sbérna nadoba na stdvu ma tvar vélce. Ma hladinovy spinaéd, ktery
automaticky zapne ¢i vypne Cerpéni $tavy, podle objemu stévy ve sbérné
nadobé.

Nadoba ma jednoduchy design, ktery zarucuje snadné Cisténi.

Ovladaci jednotka

Ovladaci panel je pripojen k lisu pres konektor a kabel. Diky tomu si uzivatel
muze zvolit jeho umisténina lisu nebo v jeho blizkosti.

Vestavéna ovladaci jednotka AVk zajistuje peclivy vykon lisovaciho procesu,
dle nastavenych parametr(. Tyto parametry mohou byt ménény také
béhem lisovaciho procesu.

Mapdjeci konektor inertniho plynu

Konektory na bubnu a konstrukei lisu
- pFrerusené propojeni

Klavesnice
ovladaciho panelu




